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Characteristics 

The constant flow is created by two crossways stainless steel 
spring plates which close or open an annular gap located behind 
them to a greater or lesser degree, according to the flow value. 
The controlled value results from the addition of the individual 

Technical data 

특 성 

굵은 먼지와 부유 미립자, 용접 스패터(spatter 찌꺼기), 대마 미립자, 또는 

기타 잔류물은 필터에 의해 포착되고, 페라이트 미립자는 통합 자기 분리기 

에 의해 유지된다. 

control inputs. 

Flow value% 
of controlled value 

Nominal width DN 32..80 

Process male thread G 3/4 A..G 3 A 
connection 

Controlled values   Connection   Controlled Control inputs 
value 

G 3/4 A 1.. 30 l/min 1 

G 11/2 A 2.. 90 l/min 2..3 

G 2 A 3..120 l/min 3..4 

G 21/2 A 5..150 l/min 5 

G 3 A 6..210 l/min 6..7 

Example: The controlled value of 55 l/min is 
achieved using a limiter with two control 
inputs of 30 l/min + 25 l/min. 

Control inputs individual controlled values for the control 
inputs 

1 l/min 6 l/min 16 l/min 

2 l/min 8 l/min 20 l/min 

3 l/min 10 l/min 25 l/min 

4 l/min 12 l/min 30 l/min 

Tolerance to 2 l/min: ±15 % of nominal value 
from 3 l/min: ±10 % of nominal value 

Differential 2..10 bar 
pressure 

Media 0..200 °C 
temperature 

Ambient 0..200 °C 
temperature 

Medium water 

Materials Brass construction: Stainless steel 
medium-contact CW614N nickelled, construction: 

1.4310, 1.4301; 1.4571, 1.4310, 
1.4121 1.4301; 1.4121 

Weight see table "Dimensions and weights" 

Installation as desired 
location 

Dimensions and weights 

Process connection 

Nominal width 

Connection material 

Controlled value H2O 

brass 

stainless steel 

Nominal 
width 

Type Control 
inputs 

Weight 
kg 

Options 

Ordering information 

● Special values 

● Specify direction of flow, medium, and controlled value. 
● For viscous media specify viscosity, temperature, and medium 

(e.g. ISO VG 10) (enquire about controlled value). 

Ordering code 

 
 

유량 조절기 KM-...A  
 

 황동 구성 : 스테인리스 스틸 구성 : 

유체 접촉부 재료 CW614N 니켈 도금, 1.4571, 1.4310, 

 1.4310, 1.4301; 1.4121 1.4301; 1.4121 

무게 치수와 무게는 표 참조 

설치 위치 원하는대로 

 

  치수 및 무게  
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 기술 자료   주문 코드  

1. 2. 3. 4. 

KM   - 
 

1. 공칭 폭 
 020 DN 20 - G 3/4 A 
 040 DN 40 - G 11/2 A  

 050 DN 50 - G 2 A  

 065 DN 65 - G 21/2 A  

 080 DN 80 - G 3 A  

2. 공정 연결  

 A male thread 

3. 연결 재질   

 M 황동 

 K 스테인리스 스틸 

4. 물의 제어된 값   

 001 

.. 

210 

001..030 l/min     

002..090 l/min     

003..120 l/min     

005..150 l/min     

006..210 l/min     

 옵션  

 주문 정보  

 

● 유동(흐름) 방향, 유체, 제어 값을 지정한다. 
● 점성 매체의 경우 점도, 온도 및 유체를 지정한다. 

(예 : ISO VG 10) (제어 값은 문의 바람) 

 

서울시 금천구 가산디지털1로 168 B-508호(우림라이온스밸리) 

● 특별 값 

A 

2개의 교차된 스테인리스 스틸 스프링 플레이트가 유량 값에 따라 그 뒤에 

위치한 환형 갭을 크게 혹은 적게 닫거나 열어 일정한 흐름을 만들어낸다. 

제어된 값은 개별 제어 입력의 추가로 발생한다. 

특 성 

제어된 값의 흐름 값 

(%) 

G 공칭 폭 유형 H 제어 입력 무게 
kg 

G 3/4 A DN 20 KM-020A. 12 1 0.04 

G 11/2 A DN 40 KM-040A. 12 2..3 0.11 

G 2 A DN 50 KM-050A. 15 3..4 0.20 

G 21/2 A DN 65 KM-065A. 15 5 0.30 

G 3 A DN 80 KM-080A. 15 6..7 0.38 

 

공칭 폭 DN 32..80 

공정 연결 수 나사 G 3/4 A..G 3 A 

제어된 값 연결 제어 값 제어 입력 

 
G 3/4 A 1.. 30 l/min 1 

G 11/2 A 2.. 90 l/min 2..3 

G 2 A 3.. 120 l/min 3..4 

G 21/2 A 5.. 150 l/min 5 

G 3 A 6.. 210 l/min 6..7 

예 : 제어된 값 55 l/min은 30 l/min + 25 l/min의 

2개 제어 입력이 있는 리미터를 사용하여 얻을 수 

있다. 

제어 입력 제어 입력에 대한 개별 제어 값 

1 l/min 

2 l/min 

3 l/min 

4 l/min 

6 l/min 

8 l/min 

10 l/min 

12 l/min 

16 l/min 

20 l/min 

25 l/min 

30 l/min 

공차 
2 l / min까지 : 공칭 값의 ± 15 % 

3 l / min부터 : 공칭 값의 ± 10 % 

차압 2..10 bar 

유체 온도 0..200 °C 

주변 온도 0..200 °C 

유체 물 

 

• 수나사 

• 금속 구성 

• 원하는 곳에 설치 

• 보조 전원 장치 불필요 


